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Beitrag zur Dekarbonisierung der Roheisenproduktion
durch Direktreduktion und HeiRbrikettierung

Franz Fehse, Andreas S. Brauer, Volker Herdegen

Ausgangspunkt und Zielstellung HeiBbrikettierung

= Green deal der EU fordert massive Einsparung von Treibhausgasemissionen in der
Stahlherstellung
... bis 2030 um 30 % ... bis 2050 um 100 % DRI mit variablem

» Stahl soll nur noch iiber das Verfahren der Direktreduktion des Eisens mit Hilfe von griilnem Kohlenstoffgehalt
Wasserstoff hergestellt werden

= Direktreduktionsverfahren stellt hohe Anforderungen an die Eisenerzqualitat

» Umstellung des Reduktionsmittels von Erdgas auf Wasserstoff fiihrt zu Eisenerzpellets mit ;7 \
niedrigeren Kohlenstoffgehalten und veranderten Reoxidationseigenschaften

= Untersuchung des Brikettier- und Reoxidationseigenschaften zur Ableitung der Transport-
und Verarbeitungseigenschaften
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HBI mit
Prozessverstandnis, variabler Dichte
Verfahrensentwicklung, und Festigkeit
Verbesserung der Transport-
und Handling-Eigenschaften

= Umsetzung eines Konzeptes zum

= Charakterisierung der Probenhandling unter

Reoxidationseigenschaften in w
Untersuchung des Abhangigkeit der HBI-Qualitit Schutzgasatmosphare
verhaltens = Dichtesteigerung durch Heil3brikettierung
* Variation des Pressdrucks und der
Presstemperatur
. = Charakterisierung der Briketts hinsichtlich
PrOJektpartner Rohdichte, g
mechanischer Festigkeit,
Porositat
(@ Ll Misubishi  TATA STEEL (e %SA RioTinto = Ableitung mathematischer Zusammen-
mirsurco. hange zwischen Variationsparametern

- " und Zielgrofen
EAIN=aE MIDREX voestalpne Kdpperm @iimalzss: m @W %Fonescue o
metallurgical compstence enter NIVERSITAT y

= Untersuchung des Scale-up-Verhaltens
ausgewahlter Mischungen
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