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Methodik Heif3brikettierung Ergebnisse
= Untersuchung der Einflussgrofden auf HBI-Rohdichte und Verdichtungsenergie:
Metallisierungsgrad (a,,.;) und Kohlenstoffgehalt (a.) des DRI, Pressdrucks (p) und
. . Presstemperatur (J;)
DRI mit variablem | | | |
Kohlenstoffgehalt = Auswertung durch Korrelations- und multiple lineare Regressionsanalyse
= Untersuchung 4 verschiedener DRI-Pellet-Proben
, (Metallisierungsgrad und Kohlenstoffgehalt negativ korreliert, r = — 0,5)
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i N i = hoherer Metallisierungsgrad fuhrt tendenziell = keine signifikante Abhangigkeit der

p=150... 300 MPa ) fUhren zum Anstieg der Rohdichte — = Pressdruck und Temperatur dominieren
\ Ausgleich schlechterer Metallisierung Einfluss auf Verdichtungsenergie
(rhp = 0,4 bzw. 1y, = 0,8) (rye = 0,9)
< Pron = 0,6170 + 0,0174 aper — 0,0296 ac < Everga = 1,2975 + 0,0007 aper + 0,0275 ac
+ 0,0035 p + 0,0028 9p +0,0082 p — 0,0006 Jp
HeiRbrikettiertes (Riorr = 0,91) (Riorr = 0,91)

Eisen (HBI)

= nachste Schritte: Erweiterung der Rohstoffbasis, Anwendung von Verdichtungsmodellen
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